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VorriohtuBg zum iontlnule^lioHei. gleldx^eitigen Aufbrlnge. von ^ 
Sohichten a«f beW« SeWen einer tl>ermopla3tls<Aen PoX.enbahn g 

■ ■-5 

i,ie Brfinaone betrifft eine vorriohtung .2U» kontlnalerXiehe^ ; m 

?tormoplastls<=hen tollenbahn, insbssonder. .urn Subetrxeren von . ^ 

Polvesijerf olien# ^ ^ . t« 

jto varsohiaaene Anwenaungsgobleto massen Kunststoffolien nooi • 

emer atmnan ScMoM aof einer Oder belden ^^^^ ^'^f^^^ 
„erden, »m =ie beispielBweise gasundarchiaasig, ohanxach be.tandlg 
Oder »ta«eBiegeil81ilg zu .aoien. 1Senn eine KunetetoKolxe bex- 
spiels^elee alB mterlage «ir fotografisobe Jil^e --^''^^^ ^ 
werden soil. «uB ale -vor Aufbringen der Ubrigen Schiol>ten prapa- 
rlert T-erden.. Baa erfolgt tiblloherweiae aurch Aufbringen exnes 
Beaohlchtangsgemisctae auf beide Seil^en der Bahn. wobel das Be- 
echichtunEBseinisoli aeto aUnnflttssig lat und aaber beaonderer . ^ 
KaBnahmeii bedarf • 

Es ist bereits bekaunt, eine diiiine thermoplastische Bahn in eine 
.Ellissigkeitsmischung liber eine Lmlenkrolle zu taachen, die Bahn 
aufwarts bewegen and mitt els gegenuberliegender Gebiaae. aucH 
Lultblirsten genannt, die in einem Winlcel von 45 bi3 85 Grad gegen 
die Bahnebene geneigt sind/ das Uberschussige Antragsgemsch ab-. 
zustreifen. Das bat den Bachteil, dafl das ;.urttcklauf ende Antrags-. 
gemisch in seiner Menge nicht gleichmafiig liber die ganze Bahn- 
breite hinweg gehalten werden Icann. was zu einer gewissen- Strexfxg- 
keit fuhrt und die Jolienbahn ftir einige Anwendungegebiete, zum 
Beispiel aXs Unterlage fiir fotografiache liaterialien, unbrauohbar 
macdit* Man hat versucht, die GleichmaBigkeit der auf getragenen 
SchicHt zu verbessern, indem man die Bahn in angemessenem Ab.stand 
ilber der einzutau^chenden Schicht zwischen gegeneinander lauf ende 
Walzen fuhrt und damit ein Dosieren der auf getragenen Sohicht 
ermSglicht. Eb hat sich jedoch herausgestellt, dafl dabei die 
Walzen zum Verkleben neigen und dafl besonders bei Verwendung 
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leicht fluchtiger LbsungsEiittel bex-eits eine iinderung der Schicht- 
dicke erfolgt, bevor die Bahn die genannten '^alzen passiert* 
Hinzu kommt, dafl eine solche Antragsmetbode besonders beim Sub- 
strieren von Polyesterf olie einen. gewissen- unervyunschten Mattierunga- 
effekt bringt, der eine Anwendung, bei der es auf eine gute Trans- 
parenz emkonant, aiisschlieflt. 

. Es ist daher Zweck der Erfindung, die Gleichmafiigkeit der auf bei- 
den rolienbahnseiten auf gebrachten Schichten, insbesondere die 
Gleichmafligkeit substrierter Polyesterf olie, zu verbessern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundei das Yerdunsten von Lo- 
sungsmitteln aus der angetragenen Schicht vor der endgultigen 
Schichtdickenr^gelung zu vermeiden imd unmittelbar danach das Ver- 
dunsten zu beeinflussen. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gelBst, bei der in einer 
Antragswanne eine Dmlenkelnrichtung zwecks Bintauchen der Bahn in 
eln Besohichtungsgemis<di und zum Abstreifen des iiberschiiseigen 
Be schicht ongsgemisches tlber der Antragsstelle gegenliberliegende 
V/alzen angeordnet sind, und die daduroh gekenazeichnet ist, dai3 (}±e 

• gegeniiberliegenden Walzen teilweise in das Be schicht ungsgeinisch ein- 
tauchend angeordnet und unmittelbar iiber den V/alzen eine Sattigung- 
kamcier, die unten durch die '^alzen und oben durch den angrenzenden. 

^ Trockenkammerboden mit einer DUrchtrittsoff nung fiir die Bahn abge- 
dichtet ist, vorgesehen sind. 

Beim Anbringen eines Bescliichtungsgeinisches.wird eine Pilmbahn, ins- 
besondere eine Polyesterf olie, in eine nahezu vollstandig gefiillte 
Antragswanne urn eine unter der Oberflache des Antragsgemisches an- 
geordnete TMlenkeinrichtung und unmittelbar nach Verlassen der 
Antragsfliissigkeit zwischen zwei in Bahnonrichtung drehende Do- 
sierwalzen, die die tiberpchiissige Antragsfliissigkeit abstreifen, 
geftihrt. Die Doaierwalzen sind dabei ^o angeordnet, daB sie teil- 
weise in die. Antragsfliissigkeit eintauchen und somit bereits auf 
ihrer Oberflttohe mit dieser b_ef euchtei: sind. Die besohichtete 
Bahn wird durch eine Sattigungskammer geftihrt, die unten weitge- 
hend durch die Walzen, seit^lich durch nach. unten veriangerte wande 
und oben durch eine mit einer Durchtrittsaffnung fUr die Bahn ver- 
sehene Trookisnkammer begrenzt 1st/ In der SSttlgungskammer wird 
ein unkontrolliertes Verdunsten der £osungsnjittel des Antragsge- 
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gemisches auf Grund der in ihr vorhandenen hoUen Ibsungsmitteldampf- 
konzentration. verhindert, wodurcli einer Beeintrachtigung der Trans- 
parent der Polie entgegengewirkt wird. In der Trookenkammer wird 
die Bahn getrocfcnet und anschlieflend auf gewickelt. 
Es ist zweckmaBig, den Hbhenstand der Antragef liissigfceit in der 
Antragswanne konstant zu halten, um zu gewahrleisten, daB die 
Dosierwalzen jederzeit teilweise in die Antragsf llissigkeit ein- - 
tauchen und dafi gleichbleibende Bedingungen belm Schichtantragen 
be&tehen. 

Die Vorrichttmg gemaB der Brfindung hat den Vorteil, dafi in kon- 
tinuierlicher Arbeitsweise sehr diinne Schichten gLeichzeitlg a«f 
polienbahnen bel hoher OleichmaBigkeit der auf getragenen Schichi; 
und groeei- Geschwindigkeit angetragen werden konnen. Dabei wird 
durch die beaondera Anordnung der Doaierwalzen und der sattigungs- 
kammer vorzeitiges und tmkon-trplliertea Verdunaten von Losmigs- 
mitteln vermieden. Ala Polge d^von und durch die MSglichkeit des 
weitgehenden Umgebungaluftausschlusses bie zum Eintritt in die 
ajrockenkammer 'werden auch Polien erhalten, die "transparent sind 
und sich fur besondere Anwendungagebiete, z.B. als Dnterlage fUx 
f otograf ische Pilme, eignen. 

Die Erfindnng wird nachstehend an einem Ausilihrungebeispiel er- 
lautertf 

Pigur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung 

gemafl der Erf indung, 
Pigur 2 einen schematisierten Schnitt durch diese. 
In der Antragswanne 1 , die das BeschiGhtungsgemisch 2 enthalt, 
ist die Dmienkeittrichtung als Rolle 3 unterhalb des Pllissigkeits- 
spiegela angeordnet. Teilweise in das Bes.chiciitungsgeiiiiBch 2 ein- 
tauchend sind liber der ?/anne 1 zwei in Bahnenrichtang drehende 
Walzen 4, 5 zum Dosieren der auf die Polienbahn 6 aufgebracbten 
Schicht vorgesehen. Ober den Walzen 4, 5 ist eine sattigungskaimaer 
7 angeordnet » die unt en durch die Walzen mechanisch dicht und 
oben durch den ^it. einer DurchtrittsSffnung filr die Bahn 6 ver- 
sehenen Trockenkainmerboden 11 abgedichtet ist. Die Bahn 6 wird 
von einer Torratsrolle 9 ttber die Umlenkrolle 10 und TJmlenkein- 
richtung 3 dur<ax die Dosierwalzen 4,5 in die Sattigungskamnier 7 und 
danach in die Trockenkammer 8 geftihrt. Nach dem Trocknen wird sia 

auf gewickelt* ' ^ o c / i -> o c 
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Patentanspruch 

Vorrichtung zum kontinulerlichen gleichzeitigen Aufbringen von 
Schichten au£ beide Selten einer thermoplastischen Polienbahn, 
bei der in einer Auf tragswanne eine Dmlenkeinrichtung zwecks 
Elntauohen der Bahn in ein Beschichtungsgemisch und zum Abstreifen 
des UberBchtlfiiBigen BeschichtungBgemisches iiber der Antragsetelle 
gegeniiberliegende Walzen angeordnet sind, d a d u r c h ge- 
kennzeichnet, dafl die gegenliberliegenden Walzen (4, 5) in das 
BeschichtungsgemiBch (2) eihtaiicbend angeordhet sind and iiber den 
Walzen (4» 3) eine Sattigungakammer (7) , die unten durch die 
Walzen (4». 5) und oben durch den angrenzenden Trookenkammerboden 
(11) m±± einer Durchtrittspff nung fur die Bahn (6) abgedichtet 
isi?, vorgesehen i0t# 
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